Viti per legno

ed intaglio

a testa svasata con calotta

Tolleranze di lavorazione UNI EN ISO 4759/1. Categoria C.

Caratteristiche meccaniche UNI 3740
Norme di collaudo UNI EN ISO 3269:2002

Materiale Acciaio

a bassa resistenza

Classe

4.8

Filettatura UNI 699

Dimensioni in mm

Slotted raised
countersunk (oval)
head wood screws.
Product grade C.

UNI 703
DIN 95

Lo spigolo puo essere
piano oppure arrotondato

d @ nominale di

flstiatura 1,6 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5,5 6 7 8

g _max. 16 2 2,5 3 35 4 45 5 55 6 7 8
min 12 16 2,1 2,6 302 352 402 452 5,02 5,52 642 742
nom. 3 3,8 47 56 6,5 75 83 9,2 10,2 11 125 145

D min 2,7 3425 4325 5225 605 705 7,85 875 9,65 1045 | 11,95 13,95
max. 3,3 4175 5075 5975 695 7,95 875 965 10,75 11,55 | 13,05 15,05
f = 0,4 0,5 06 0750 09 1 1.1 1,25 14 15 18 2
max. | 0,96 1,2 15 165 1,93 22 235 25 2,75 3 35 4
nom. 0,4 0,5 0,6 0,8 08 1 1 1,2 12 16 2 2

n  mn. | 046 056 066 08 08 106 1,06 1,26 1,26 1,66 2,06 2,06
max. 0,6 0,7 08 1 1 12 12 151 1,51 1,91 231 231
r  max. 0,7 0,7 0,7 0,7 1 1 15 15 15 2 2 2

M= 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 14 16
, _min.___ 065 0,8 1 12 1,4 16 18 2 2,2 2,4 2,8 3,2
max. 0,8 1 12 1,45 1,7 19 21 2,3 2,5 2,8 3.2 3,7

L=8 022 033 PER 1000 PEZZI = Kg

10 026 039 065 085

12 0,31 044 074 098 128

16 039 057 093 124 159 195 248

20 049 069 111 145 189 232 2095

25 084 135 1,8 227 281 354

30 099 159 211 265 329 417

35 1,82 242 304 378 4,72

40 205 273 342 427 531 7,66

45 305 376 475 59 8,49

50 336 415 524 649 9,32

60 387 491 62 7,71 11

70 8,89 12,7

80 10,07 14,5

90 16,2

100 17.9

® Sjdeve evitare I'impiego di viti con dimensioni colorate

aln
T FEDERICI:

* Le masse, date a titolo indicativo, sono
calcolate in base alla massa volumica
7,85 Kg/dm3




ed intaglio

Tolleranze di lavorazione UNI EN I1SO 4759/1. Categoria C.
Caratteristiche meccaniche UNI EN ISO 3506/1
Norme di collaudo UNI EN ISO 3269:2002

Dimensioni in mm

Viti per legno

a testa svasata con calotta

Materiale Acciaio inox

Classe

Filettatura UNI 699

A2 AISI 304

90°

Slotted raised

countersunk (oval)
head wood screws.
Product grade C.

UNI 703
DIN 95

Lo spigolo puo essere
piano oppure arrotondato

d @ nominale di

filettatura 1,6 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5,5 6 7 8
d max. 1,6 2 2,5 3 3,5 4 4.5 5 585) 6 7 8
min 1,2 1,6 2.1 2,6 3,02 3,562 4,02 4,52 5,02 5,562 6,42 7,42
nom. 3 3,8 4.7 5,6 6,5 7,5 8,3 9,2 10,2 11 12,5 14,5
D min. 2,7 3,425 4,325 5,225 6,05 7,05 7,85 8,75 9,65 10,45 11,95 13,95
max. 3,3 4,175 5,075 5,975 6,95 7,95 8,75 9,65 10,75 11,55 13,05 15,05
f = 0,4 0,5 0,6 0,750 0,9 1 11 1,25 1,4 1,5 1,8 2
k max. 0,96 1,2 1,5 1,65 1,93 2,2 2,35 2,5 2,75 3 85 4
nom. 0,4 0,5 0,6 0,8 0,8 1 1 1,2 1,2 1,6 2 2
n min. 0,46 0,56 0,66 0,86 0,86 1,06 1,06 1,26 1,26 1,66 2,06 2,06
max. 0,6 0,7 0,8 1 1 1,2 1,2 1,51 1,51 1,91 2,31 2,31
r max. 0,7 0,7 0,7 0,7 1 1 1,5 1,5 1,5 2 2 2
r1 = 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 14 16
t min. 0,65 0,8 1 1,2 1,4 1,6 1,8 2 2,2 2,4 2,8 3,2
max. 0,8 1 1,2 1,45 1,7 1,9 2.1 2,3 2,5 2,8 3,2 3,7
L=8 0,23 0,34 PER 1000 PEZZI = Kg
10 0,27 0,40 0,67 0,87
12 0,32 0,45 0,76 1,00 1,31
16 0,40 0,58 0,95 1,27 1,63 2,00 2,54
20 0,50 0,71 1,14 1,49 1,94 2,38 3,02
25 0,86 1,38 1,85 2,33 2,88 3,63
30 1,01 1,63 2,16 2,72 3,37 4,27
35 1,87 2,48 3,12 3,87 4,84
40 2,10 2,80 3,51 4,38 5,44 7,85
45 3,13 3,85 4,87 6,05 8,70
50 3,44 4,25 5,37 6,65 9,55
60 3,97 5,03 6,36 7,90 11,28
70 9,11 13,02
80 10,32 14,86
20 16,61
100 18.35
Note

® Sideve evitare I'impiego di viti con dimensioni colorate

aln
T FEDERICI

e Le masse, date a titolo indicativo, sono
calcolate in base alla massa volumica

8,05 Kg/dm3




1#3 Slotted raised
viti per legno cowterarilord) | UNI 703
a testa svasata con calotta Product grade C. | DIN 95
ed intaglio

Tolleranze di lavorazione UNI EN 1SO 4759/1. Categoria C.
Caratteristiche meccaniche ISO 8839
Norme di collaudo UNI EN ISO 3269:2002

Lo spigolo puo essere

piano oppure arrotondato
r
Materiale Ottone
UNI 4892
L o
Dimensioni in mm
d gﬂ[;‘:t”a‘mff di 2 25 3 3.5 4 45
d max. 2 2,5 3 3,5 4 4.5
1,6 2.1 2,6 3,02 3,52 4,02
3,8 47 5,6 6,5 7,5 8,3
D 3,425 4,325 5,225 6,05 7,05 7,85
4,175 5,075 5,975 6,95 7,95 8,75
f 0,5 0,6 0,750 0,9 1 11
k 1,2 1,5 1,65 1,93 2,2 2,35
0,5 0,6 0,8 0,8 1 1
n 0,56 0,66 0,86 0,86 1,06 1,06
0,7 0,8 1 1 1,2 1,2
r 0,7 0,7 0,7 1 1 1,5
r1 4 5 6 7 8 9
t 0,8 1 1,2 1,4 1,6 1,8
1 12 145 17 19 2.1
L=8 0,24 0,36 PER 1000 PEZZ| = Kg
10 0,28 0,42 0,70 0,92
12 0,33 0,48 0,80 1,06 1,38
16 0,42 0,62 1,00 1,34 1,72 2,11 2,68
20 0,53 0,75 1,20 1,57 2,04 2,51 3,19
25 0,91 1,46 1,94 2,45 3,03 3,82
30 1,07 1,72 2,28 2,86 3,55 4,50
35 1,97 2,61 3,28 4,08 5,10
40 2,21 2,95 3,69 4,61 5,73
45 3,29 4,06 5,13 6,37
50 3,63 4,48 5,66 7,01
60 4,18 5,30 6,70 8,33
70 9,60
80 10,88
90
100
Note
Si deve evitare 'impiego di viti con dimensioni colorate ¢ Lemasse, date atitolo indicativo, sono

calcolate in base alla massa volumica
8,50 Kg/dm3

aln
T FEDERICI:






