Viti per legno countersun 1) | UN] 702

head wood screws.

a testa svasata piana conintaglio Productgracec. | DIN 97

Tolleranze di lavorazione UNI EN ISO 4759/1. Categoria C.
Caratteristiche meccaniche UNI 3740
Norme di collaudo UNI EN ISO 3269:2002

t Lo spigolo puo essere
piano oppure arrotondato

Materiale Acciaio
a bassa resistenza

Classe 1 r : Y
] |
. ] !
Filettatura UNI 699
- L9
L L
Dimensioni in mm
d@ nominale di 4 ¢ 2 2.5 3 35 4 45 5 55 6 7 8 10
filettatura

g _max. 1,6 2 2,5 3 35 4 45 5 55 6 7 8 10
min 1,2 1,6 2,1 2,6 302 352 402 452 5,02 5,52 6,42 7,42 9,42
nom. 3 38 4,7 5,6 6,5 7,5 8,3 9,2 10,2 11 12,5 14,5 18

D  min. 2,7 3,42 4,32 5,22 6,05 7,05 7,85 8,75 9,65 10,45 11,95 13,95 17,45
max. SIS 4,17 5,07 5,97 6,95 7,95 8,75 9,65 10,75 11,55 13,05 15,05 18,55

k max. 0,96 1,2 1,5 1,65 1,93 2,2 2,35 2,5 2,75 3 815 4 5
nom. 0,4 0,5 0,6 0,8 0,8 1 1 1,2 1,2 1,6 2 2 2,5
n min. 0,46 0,56 0,66 0,86 0,86 1,06 1,06 1,26 1,26 1,66 2,06 2,06 2,56
max. 0,6 0,7 0,8 1 1 1,2 1,2 1,51 1,51 1,91 2,31 2,31 2,81
r max. 0,7 0,7 0,7 0,7 1 1 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2
¢ min. 0,32 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,1 1,2 1,4 1,6 2
max. 0,45 0,6 0,7 0,85 1 11 1,2 1,3 1,4 1,6 1,9 2,1 2,6
=8 0,21 0,31 PER 1000 PEZZI = Kg
10 0,25 0,37 0,6 0,78
12 0,3 0,42 0,69 0,91 1,18
16 0,38 0,55 0,88 1,17 1,49 1,85 2,31
20 0,48 0,67 1,06 1,43 1,79 2,22 2,78 412
25 0,82 1,3 1,73 2,17 2,71 3,37 4,96
30 0,97 1,54 2,04 2,55 3,19 4 5,8 8,150
35 1,77 2,35 2,94 3,68 4,55 6,63 9,37 12,3
40 2 2,66 3,32 417 5,14 7,46 10,5 13,9
45 2,98 3,66 4,65 5,73 8,29 11,7 15,5
50 3,29 4,05 5,14 6,32 9,12 12,8 17
60 3,8 4,81 6,1 7,54 10,8 15,2 20,1
70 8,72 12,5 17,5 23,2
80 9,9 14,3 19,8 26,2
20 16 22,1 29,3
100 17,7 24,5 32,4
120 21,1
Note

o Le masse, date a titolo indicativo, sono
® Sideve evitare I'impiego di viti con dimensioni colorate calcolate in base alla massa volumica
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Viti per Iegno Countersurﬁ!(z;lt:t(; UNl 702

head wood screws.

atesta svasata piana conintaglio  Productgasec. | DIN 97

Tolleranze di lavorazione UNI EN ISO 4759/1. Categoria C.
Caratteristiche meccaniche UNI EN ISO 3506/1
Norme di collaudo UNI EN ISO 3269:2002

Lo spigolo puo essere
piano oppure arrotondato
Materiale Acciaio inox

Classe
A2 AISI 304

Filettatura UNI 699

L -
Dimensioni in mm
d @ nominale di
filettatura 1,6 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 5,5 6 7 8 10
d max. 1,6 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 55 6 7 8 10
min 1,2 1,6 2,1 2,6 3,02 3,52 4,02 4,52 5,02 5,52 6,42 7,42 9,42
nom. 3 3,8 4,7 5,6 6,5 7,5 8,3 9,2 10,2 11 12,5 14,5 18
D min. 2,7 3,42 4,32 5,22 6,05 7,05 7,85 8,75 9,65 10,45 11,95 13,95 17,45
max. 8.3 417 5,07 5,97 6,95 7,95 8,75 9,65 10,75 11,55 13,05 15,05 18,55
k max. 0,96 1,2 1,5 1,65 1,93 2,2 2,35 2,5 2,75 3 85 4 5
nom. 0,4 0,5 0,6 0,8 0,8 1 1 1,2 1,2 1,6 2 2 2,5
n min. 0,46 0,56 0,66 0,86 0,86 1,06 1,06 1,26 1,26 1,66 2,06 2,06 2,56
max. 0,6 0,7 0,8 1 1 1,2 1,2 1,51 1,51 1,91 2,31 2,31 2,81
r max. 0,7 0,7 0,7 0,7 1 1 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2
t min. 0,32 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 1,1 1,2 1,4 1,6 2
max. 0,45 0,6 0,7 0,85 1 1,1 1,2 1,3 1,4 1,6 1,9 2,1 2,6
L=8 0,22 0,32 PER 1000 PEZZI = Kg
10 0,26 0,38 0,62 0,80
12 0,31 0,43 0,71 0,93 1,21
16 0,39 0,56 0,90 1,20 1,53 1,90 2,37
20 0,49 0,69 1,09 1,47 1,83 2,28 2,85 4,22
25 0,84 1,33 1,77 2,22 2,78 3,45 5,08
30 0,99 1,58 2,09 2,61 3,27 4,10 5,95 8,35
35 1,81 2,41 3,01 3,77 4,66 6,80 9,60 12,61
40 2,05 2,73 3,40 4,27 5,27 7,65 10,76 14,25
45 3,05 3,75 4,77 5,87 8,50 11,99 15,89
50 3,37 4,15 5,27 6,48 9,35 13,12 17,43
60 3,90 4,93 6,25 7,73 11,07 15,58 20,60
70 8,94 12,81 17,94 23,78
80 10,15 14,66 20,30 26,86
90 16,40 22,65 30,03
100 18,14 25,11 33,21
120 21,63
Note

¢ Le masse, date a titolo indicativo, sono
® Sideve evitare I'impiego di viti con dimensioni colorate calcolate in base alla massa volumica
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Viti per Iegno COUI’lterSUI'ﬁ(ICE]E}ES UNI 702

head wood screws.

atesta svasata piana conintaglio  Productgrasec. | DIN 97

Tolleranze di lavorazione UNI EN ISO 4759/1. Categoria C.
Caratteristiche meccaniche ISO 8839.
Norme di collaudo UNI EN ISO 3269:2002

t Lo spigolo puo essere
. piano oppure arrotondato
Materiale Ottone

OT63 !
5 o o .
=] i
UNI 4892 A
Y
ok
- L —
Dimensioni in mm
d gﬂgtr;‘{:f;e di 2 2.5 3 35 4 45 5
g _max. 2 25 3 3,5 4 45 5
16 21 26 302 352 402 452
38 47 56 65 75 83 92
D 342 432 522 605 705 785 875
417 507 597 695 795 875 9,65
k 12 15 165 193 22 235 25
05 06 08 0,8 1 1 12
n 056 066 086 086 106 106 1,26
07 08 1 1 12 12 1,51
r 07 07 07 1 1 15 15
. 04 05 06 07 08 09 1
06 07 085 1 11 12 13
L= 023 0,33 PER 1000 PEZZI = Kg
10 027 040 065 0,84 [ ]
12 032 045 075 098 118 200 [ ]
16 041 059 095 126 149 240 249 [ ]
20 052 072 114 154 179 293 3,00
25 089 140 187 217 345 364
30 105 166 220 255 397 432
35 1,91 254 294 450 491
40 216 287 332 502 555
45 322 366 555 619
50 355 405 659 683
60 410 481 200 814
70 9,42
80 10,69
90
100
120
Note
e Le masse, date a titolo indicativo, sono
® Sideve evitare I'impiego di viti con dimensioni colorate calcolate in base alla massa volumica

8,50 Kg/dm3
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