Viti autofilettanti

con testa ad intaglio

Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1. Categoria A.
Caratteristiche meccaniche UNI 7323/3.
Norme di collaudo UNI 3740/8 e 7323/3.

Filettatura secondo

Materiale

Acciaio

carbonitrurato

C15

UNI 6947

estremita a punta x|
-
Dimensioni in mm. e frazioni di pollice.
d (7 filettatura 2,2 2,9 3,5
N. ISO 2 4 6
Passo filetto 0,79 1,06 1,27
Jﬁl D 4,2 5,6 6,9
6951 K 1,35 1,75 2.1
Lﬂl’ D 4,3 55 6.8
6952 K= 1,3 1,7 2,1
5¢ P 43 5,5 6.8
al;l;:l; K= 1,3 3 P 21
F= 0,7 0,9 1,2
P=E3 05 08 1
TC TSP TSC TC TSP TSC TC TSP TSC
UNI UNI UNI UNI UNI UNE UNE UNE UNI
6951 6952 6953 6951 6952 6953 6951 6952 6953
L =lunghezza
mm  pollici
4,5 3116 o0174° 0,307
6,5 1/4 0214 0,140 0,180 0,424 0242 0332 0,66
9,5 3/8 0274 0200 0240 0532 0,350 0,440 084 0540 0,72
13 1/2 0344 0270 0,310 0658 0,476 0566 1,02 0718 090
16 5/8 0404 0,340 0370 0,766 0,584 0674 1,17 0871 1,05
19 314 0,874 0692 0782 132 102 1,20
22 718 1,00 0,900 0950 1,47 117 1,35
25 1" 1,10 1,000 1,050 200 140 150
32 1"1/4
38 1"1/2
45  1"3/4
50 2"

Slotted head UNI 6951
tapping SCrews. DIN 7971 TC
Product grade A. | SO 1481
UNI 6952
DIN 7972 TSP
ISO 1482
UNI 6953
DIN 7973 TSC
ISO 1483
80°
D
!
x
{I’
4,2 48
8 10
1,41 1,59
8,2 9,5
2,45 2,8
8,1 9,5
2,5 3
8,1 9,5
2,5 3
1,4 1.5
1,2 1,2
TC TSP TSC  TC TSP TSC
UNI UNI UNI UNI UNI UNI
6951 6952 6953 6951 6952 6953
102
126 078 107 185° PER 1000 PEZZI = 'Kg
150 102 132 220 145 218
171 123 153 250 175 248
192 144 174 280 205 278
218 165 195 310 235 308
234 186 216 340 265 378
283 235 265 410 335 438
350 300 330 470 395 508
360 380 540 470 510
590 520 560

& Diametri non previsti dalle norme ISO.
* Solo nei tipi TC UNI 6951.
* Le norme ISO differiscono dalle UNI e DIn per i valori D e K.
* Si deve evitare di impiegare viti con dimensioni colorate.

* Lestremita a punta viene definita di tipo AB secondo la norma UNI, tipo C secondo DIN e ISO;

I'estremita senza punta viene definita di tipo B secondo la norma UNI, tipo F secondo DIN e ISO.

Per la tabella dei diametri dei fori di preparazione per viti autofilettanti vedere sezione tecnica.

aln
T FEDERICI

* A richiesta e per quantitativi,
si possono fornire con estremita senza punta.
* Le masse, date a titolo indicativo,
sono calcolate in base alla massa volumica

di 7,85 Kaldm?.




V't' t f'l tt t' Slotted head UNI 6951
l l au O I e an l tapping screws. DIN 7971 TC
= . Product grade A. ISO 1481
con testa ad intaglio UNI 6952
i ) DIN 7972 TSP
Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1. Categoria A. ISO 1482
Caratteristiche meccaniche UNI 7323/8. UNI 6953
Norme di collaudo UNI 3740/8. DIN 7973 TSC
ISO 1483
Materiale Acciaio inox a0° 80°
A2 : :
Classe AIS| 304 2 | i 1
Filettatura secondo  UNI 6947 s N = v T
estremita a punta e - :
;: 2
. | =
:..,.:-;_"?
1 1 I
d d l.d
Dimensioni in mm. e frazioni di pollice
d ¢ filettatura 2,9 3,5 3,9 4,2 4,8 5£
N. ISO 4 6 7 8 10 12
Passo filetto 1,06 1,27 1,34 1,41 1,59 1,81
Jr?l D 5,6 6,9 : 7.5 8,2 9,56 10,8
6951 K 1,75 2,1 2,25 2,45 2,8 32
L‘E‘ﬁl}' D hAh 6,8 7,5 8,1 9,5 15.8
6952 K= 1.7 21 2,3 2,5 3 34
5 D 5,5 6,8 ."r_.i_s_ 8,1 9,5 m,a
UNI K= 1.7 21 23 2,5 3 34
8953 p~ 09 1,2 1,3 1,4 1,5 1,7
o= 0,8 1 1 1,2 1,2 16
TC TSP TSC TC TSP TSC TC TSP TSC TC TSP TSC TC TSP TSC  TC TSP TSC
UNI  UNI UNI UNI UNI UNIUNI UNI UNE UNE UNE UNE UNE UNE UNEC UNE UNE UNI
6951 6952 6953 6951 6952 6953 6951 6952 6958 6951 6952 6953 6951 6952 6953 6951 6952 6953
L =Lunghezza
mm.  pollici
6,5 1/4 0,435 0,249 0,341 0,785
9,5 3/8 0546 0359 0452 0862 0554 0,739 1,10 0677 092 130 080 1,10 190 PER 1000 PEZZI = Kg
13 1/2 0675 0489 0581 1,05 0737 0923 1,83 0903 114 154 105 136 226 149 224 303 217 320
16 . 5/8 0786 0599 0692 120 0894 108 152 1,0 1,34 1,768 1,27 157 257 1,80 255 343 256 359
19 3/4 0897 0710 0802 136 105 124 1,72 130 183 197 148 179 288 211 286 383 29 389
22 7/8 101 0821 0913 151 120 139 191 149 178 219 170 200 318 241 316 423 335 438
25 1" 1,42 0932 1,03 167 1,36 154 211 169 192 240 191 222 349 272 388 463 375 533
32 1"1/4 182 151 1,70 230 1.8 212 291 241 272 421 344 450 556 468 613
ag 12 197 167 185 250 208 225 359 308 339 482 406 521 636 548 7.06
45  1“3/4 436 385 461 554 482 605 729 647 818
50 o 491 440 471 605 534 665 800 7.8 898

= Diametri non previsti dalle norme ISO.

* | e norme ISO differiscono dalle UNI e DIn per i valori D e K.

* Si deve evitare di impiegare viti con dimensioni colorate.

*® Arichiesta e per quantitativi si possono fornire con estremita senza punta.

* Lestremita a punta viene definita di tipo AB secondo la norma UNI, tipo C secondo DIN e ISO;

I'estremita senza punta viene definita di tipo B secondo la norma UNI, tipo F secondo DIN e ISO.

Per la tabella dei diametri dei fori di preparazione per viti autofilettanti vedere sezione tecnica.

aln
T FEDERICI:

* Le masse, date a titolo indicativo,

sono calcolate in base

alla massa volumica di 8,05 Kg/dm?®.






