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Note

Per la tabella dei diametri dei fori di preparazione vedere la sezione tecnica.
Si deve evitare di impiegare viti con dimensioni colorate.
A richiesta e per quantitativi, si possono fornire con estremità tipo TZ (senza punta) e a testa cilindrica con finta rosetta.
Le masse, date a titolo indicativo, sono calcolate in base alla massa volumetrica di 7,85 Kg/dm3




