Viti autofilettanti a testa svasata ™
con calotta ed impronta a croce ergsoe | UNI9710
con filettatura a due filetti per materie plastiche o<
Tolleranze di lavorazione UNI ISO 4759/1. Categoria A. Product grade A.

Caratteristiche meccaniche UNI 7323/12.
Norme di collaudo UNI 3740/8.

Materiale Acciaio
carbonitrurato

C15

Filettatuta secondo UNI 9702
estremita tipo TA

Dimensioni in mm.

d O filettatura 3 35 4 5 5,5 6 7
P passo filetto 2,1 25 27 30 3,0 3,1 35
D 49 55 6,8 8,1 9.5 10,8 12,4
K 15 1.7 2,1 25 3,0 34 3,8
F= 06 09 1.2 14 15 1,7 2
@ <ET ehne 1 1 2 2 2 3 3

L=12

PER 1000 PEZZI = Kg

Note

Per la tabella dei diametri dei fori di preparazione vedere la sezione tecnica.
* Si deve evitare di impiegare viti con dimensioni colorate.
* Arichiesta e per quantitativi, si possono fornire con estremita tipo TZ (senza punta).
* Le masse, date a titolo indicativo, sono calcolate in base alla massa volumetrica di 7,85 Kg/dm3
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