Inserti filettati Thvrv?tarlndecgli:?;ﬁcﬁ

head.

a testa cilindrica

Materiale  Acciaio

CB4FF

Filettatura metrica ISO grado medio 6H UNI 5541

Lz | Yz
o o)

Dimensioni in mm.

S @ r PER
d L D B C spessore  foro da s 1000 PEZZI
serrabile _eseguire ™" ¥ Max = Kg

3 g 4,9 8 0,8 03+18 46+54 0,75

11 59 9 1 0.3+25 54+6 1,20

13 6,9 10 1,2 05+3 79+8 1,80

73+78 3,60

4
5
6 14 8,9 12 15 05+23
8

17,5 10,9 15 15 0,8+35 96+9,7 6,00

N |= o~ |® o

— |-

M 10 19 11,9 16 1,7 08+35 112117 6,30

3 10,5 4,9 8 0,8 1,8+3 52+55 0,85

12,5 59 9 1 25+4 53+5,6 1,30

16 6,9 10 1,2 35 798 2,10

76+78 3,70

17,5 89 12 1.5 45+6 78+78 4,20

20 10,9 15 1,5 35+6 95+10 6,80

M

M 4

M 5

M 6 16 8,9 12 1,5 25+4
M 6

M 8

M

N |= |0 |w|~ ] (;

e Y

10 22 11,9 16 1.7 35+6 113115 7,00

* Le masse, date a titolo indicativo, sono calcolate in base alla massa volumica di 7,85 Kg/dm?.
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Inserti filettati Tt cyindrical

head.

a testa cilindrica

Materiale Acciaio inox

Classe A1 AISI 303

Filettatura metrica ISO grado medio 6H UNI 5541

Dimensioni in mm.

S %] ; PER
d k D B Cc spessore foro da 1000 PEZZI

serrabile  eseguire et = Kg

Serie corta
3 9 4.9 6 0,8 0,3+1,8 5
11 59 8 1 03+25 6 54+6 1,23
12 6,9 9 Yl 05+3 Td 79+8 1,85
1 9
]

46<54 0,77

14 8,9 1 1,5 0,523 73=78 3,70
17,5 10,9 14 1.5 08=35 1 9697 6,15
19 11,9 15 E EY 4 08+35 12 11,2+11,7 6,46

S====E=
oo o o~

par 8

w
o
pe !
@
e
= ]
@
]

w

10,6 4.9
12,5 59
15 6,9 9 1,2 3+5

0,8 1,8+3
1 25+4

5 52+55 0,87
4 6 53+56 1,33
5 7 7,9+8 215
6 16 8.9 11 1,5 25+4 9 7678 3,80
6 18,5 8,9 11 1.5 45+6 ] 7,8=7.8 4,30
8 1

0 2

20 10,9 14 1.5 35+6 1 95+10 6,97
22 11,9 18 7 3,5+6 ;.

SEEEEI=EIEI=

11,3+11,5 7,18

Note

Per caratteristiche meccaniche e norme d'impiego vedere a pag. 192

Per rivettatrici vedere a pag. 198

A richiesta e per quantitativi si possono fornire a testa svasala.

Le masse, date a titolo indicativo, sono calcolate in base alla massa volumica di 8,05 Kg/dm’.

LI ]

aln
T FEDERICI




Inserti filettati T“L?&“zﬂ.ii?gség
a testa cilindrica -
C,

Materiale  Alluminio

AIMg5

Filettatura metrica ISO grado medio 6H UNI 554

Dimensioni in mm.

S @ > PER
d L D B C spessore foro da _ 1000 PEZZI
serrabile  eseguire M T MaX = Kg

Serie corta

M 3 9 4,9 8 0,8 03+1,8
11 59 9 1 0,3+25
13 6,9 10 1,2 05+3
14 8,9 12 1,5 05+23 73+78 1,20

46+54 0,20
54+6 0,40
79+8 0,62

= 0|~ ||

17,5 10,9 15 1,5 0.8+35 1 9.6+97 1,90
19 11.9 16 AT 08+35 12 112+117 2,10

-
o|® | d|g |~

Serie lunga
3 10,5 4,9 8 0.8 1.8+3
12,6 59 9 1 25+4

52+55 0,25
53+56 0,45

16 6,9 10 1,2 35
16 8,9 i2 1.5 25+4

79:8 0,72
76+78 1,30

17.5 8,9 12 1.5 45:6
20 10,9 15 1.5 356
22 11,9 16 1.7 35+6

78+78 1,40
9,5+10 2,20
11,3<+11.5 2,30

- RE-oNE- R RE-

SIS I=|= ===
n|=olo|N|o o

-
o
b |

Note

* Le masse, date a titolo indicativo, sono calcolate in base alla massa volumica di 2,69 Kg/dm®.
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