Rosette dentellate g i
a doppia dentatura

Materiale Acciaio per molle

C 60

Durezza 38-+45 HRC

dz

Dimensioni in mm.

Per viti d1 d2 s N. di denti min. PER 1000 PEZZI
%) interni esterni = Kg

3.2 12 0.5 12 0,405

4,3 15 0,7 14 0,855

43 18 0.8 16 1,427

53 18 0.8 16 1,367

16 2,175

6.5 18 0.8 16 1,35

6.5 20 1 16 2,07

6.5 22 16 2,57

16 2,39

SIS IEEEEE=
@ oo o|o|;|o|els|w
&

()}

—_

1
8,5 22 1
1

8,5 26 18 3,60

—
— €O | |Co (00|00 |00 (00|00 |~ |~

M 10 10,5 26 1 18 3,31

M 10 10,5 30 1,2

-
—

18 5,48

M 12 12,5 30 1,2

-
-

18 5,20

M 12 12,5 32 1.2

2k
n

6,20

M 14 14,5 32 1.4

=Y
no

6,67

M 14 14,5 35 1.4

=1y
o

8,36

81838

M 16 16,5 35 1,4

=
w

7.90

Note

» Si consiglia I'impiego di queste rosette quando il diametro del foro & sensibilmente superiore al diametro della vite e la superficie di appoggio & piana.
* Le masse, date a titolo indicativo, sono calcolate in base alla massa volumica di 7,85 Kg/dm?.

aln
T FEDERICI






